INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 (. |

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 A

Warszawa, 03 grudnia 2013 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2013-02-3019
Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia § listopada 2004 r.

W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz. U. Nr249, poz.2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postepowania aprobacyjnego, ktérego
wnioskodawcg jest producent, o nazwie:

SISAS BG Ltd
z siedziba; Kuklensko Shose Blvd., Plovdiv 4000

Bulgaria

Instytut Badawczy Drég i Mostow

stwierdza pozytywng oceng techniczna i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Lustra drogowe z tworzyw sztucznych

o nazwie handlowej: Lustra drogowe VB CRM - U-18a i VB RRM - U-18b

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawezy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 1 oceny zgodnosci.

7. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 03 grudnia 2013 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 03 grudnia 2018 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2013-02-3019 zawiera stron 14, w tym zalacznik.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 ze zm.),
zwane] dalej ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw okreslil nastepujaca
nazwe techniczng: Lustra drogowe z tworzyw sztucznych

1 nazwe handlowa: Lustra drogowe VB CRM - U-182a i VB RRM - U-18b

wyrobu budowlanego, zwanego dalej: Lustrami drogowymi.

2.2 OkreSlenie i adres wnioskodawcy

Whioskodawea jest SISAS BG Litd, z siedziba: Kuklensko Shose Blvd., Plovdiv 4000, Bulgaria,
w ktorego imieniu i na rzecz ktérego dziata krajowy przedstawiciel: VB TRAFFIC Sp. Z 0.0.,
z siedziba: ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyrdb jest produkowany w SISAS BG Ltd, z siedziba: Kuklensko Shose Blvd., Plovdiv 4000,
Bulgaria.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stosowane w inzynierii komunikacyjnej lustra drogowe

z tworzyw sztucznych produkowane w nastgpujacych odmianach - okraglych i prostokatnych,
roznigcych si¢ wymiarami:

VB CRM - U-18a - @ 500,
VB CRM - U-18a - @ 600,
VB CRM - U-18a - @ 700,

VB CRM - U-18a - @ 800,

VB CRM - U-18a — @ 900,

VB RRM — U-18b - 400x600,
VB RRM — U-18b — 600x800,
VB RRM — U-18b — 800x1000,

Lustra drogowe skladaja si¢ z tarczy lustra (obudowy), lica lustra (lustrzanki) i uchwytu
mocujacego. Tarcza lustra drogowe go wykonana jest jako profil o ksztalcie okraglym (odmiany
VB CRM) lub prostokatnym (odmiany VB RRM), do ktérego przedniej czeéei przymocowane jest
lico lustra. Tarcza wykonana jest z polistyrenu (HIPS). Sztywnos¢ lustra drogowego jest
zapewniona przez odpowiednie wyprofilowanie tarczy.
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Narozniki tarczy luster drogowych prostokatnych sa zaokraglone. Na przedniej krawedzi tarczy
naklejone sg prostokatne elementy z folii w kolorze czerwonym. Uchwyt montazowy stanowi
element stalowy ocynkowany, przystosowany do zamocowania na stupku wsporczym. Konstrukcja

wsporcza lustra drogowego nie wehodzi w zakres niniejszej Aprobaty Technicznej.

Lico luster drogowych (lustrzanka) jest wykonana z polimetakrylanu metylu (PMMA) z naniesiona
na tylng powierzchni¢ aluminiows warstwa lustrzana.

Lustra drogowe okragle VB CRM - U-18a majg $rednice lustrzanki 500 mm, 600 mm, 700 mm,
800 mm i 900 mm. Lustra prostokatne VB RRM - U-18b maja wymiary lustrzanki 400 mm x

600 mm, 600 mm x 800 mm i 800 mm x

Wymiary poszezegolnych typow luster drogowych przedstawiono w tablicy 1.

1000 mm.

Tablica 1
Wymiar Wymiar lica Catkowita
Lp. Symbol lustra calkowity lustra lustra grubos$¢ lustra
k, 1 a,b,d h
mm mm mm
1 2 3 4 5
1 | VB CRM - U-18a- @ 500 630 500 160
2 | VB CRM - U-18a— @ 600 730 600 170
3 | VBCRM-U-18a-@ 700 830 700 180
4 | VB CRM - U-18a— @ 800 930 800 190
5 | VB CRM - U-18a—@ 900 1030 900 200
6 | VB RRM — U-18b — 400x600 560x760 400x600 150
7 | VB RRM — U-18b — 600x800 740%940 600800 150
g | VB RRM—U-18b—800x1000 940%1140 800x1000 150

Zmontowane lustra drogowe powinny zapewnia¢ nastgpujace odleglosci obserwacji katowej:

e Lustra drogowe okragte VB CRM — U-18a o $rednicy lustrzanki:

500 mm - do 7 m,

600 mm - od 9 m dol12 m,
700 mm - od 11 m do 19 m,
800 mm - od 12 m do 22 m,
900 mm - od 22 m do 27 m,

e Lustra drogowe prostokatne VB RRM — U-18b 0 wymiarach lustrzanki:

400 mm x 600 mm - od 9 m do 12 m,
600 mm x 800 mm - od 15 m do 22 m,
800 mm x 1000 mm - od 22 do 27 m.
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Ponadto elementy luster drogowych powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- powierzchnia lustrzanki powinna by¢ gladka i réwna bez wgieé i wybrzuszen,

- material lustrzanki powinien by¢ przezroczysty bez zarysowan i ciat obcych,

- odbicie lustrzane nie powinno by¢ zdeformowane przez wady materiatowe,

- powloka metaliczna powinna pokrywaé¢ rownomiernie cala powierzchnie lustra i nie wykazywaé
rys ani zmatowien,

- polaczenie lustrzanki z tarcza (obudowa) powinno byé¢ szezelne i zabezpiecza¢ powloke
metaliczna przed niekorzystnymi czynnikami atmosferycznymi i zanieczyszczeniami,

- narozniki luster prostokatnych powinny by¢ zaokraglone.

Schematy luster drogowych przedstawiaja rysunki od Z-1 do Z-3.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA  WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA

3.1 Przeznaczenie

Lustra drogowe sa urzadzeniem bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowanym w inzynierii
komunikacyjnej w miejscach, gdzie stojace przy drodze budynki, stupy, drzewa itp. ograniczajg
widocznos¢ kierujacym pojazdami. Dotyczy to przede wszystkim:

- skrzyzowan drog i ulic osiedlowych,

- wyjazdow z posesji,

- przystankéw komunikacji zbiorowej usytuowanych na tukach drég (ulic) lub toréw.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497 ze zm.) Instytut Badawczy Drog i Mostéw stwierdza przydatnosé wyrobu
budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym
w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drég publicznych,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ichusytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz.
430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia

16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad
ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.);

3.2.2 urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi w zataczniku nr 4 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegélowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczefstwa
ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181 ze zm.).

33 Warunki stosowania

Lustra drogowe powinny by¢ zamocowane na wysokoéci co najmniej 2,0 m od poziomu
powierzchni chodnika lub pobocza.
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Lustra drogowe powinny by¢ przystosowane do trwalego i bezpiecznego ich stosowania
w warunkach klimatycznych i temperaturowych Polski.

Wyréb budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktére
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wilasciwych dla
poszczegolnych rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskac zgode na

odstgpstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

3.4  Warunki konserwacji

Lustra drogowe powinny by¢ okresowo czyszczone w celu zapewnienia spetniania przez nie swojej
funkcji.

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedhug
I 2 3 4 5
Materialy
1 | Lico lustra (lustrzanka) - probka
wycigta z elementu:
- wytrzymalo$¢ na rozciaganie, MPa > 50 PN-EN ISO 527-1
- udarno$¢ Charpy’ego (dla kJ/m? >1,0 PN-EN ISO 179-1
probek z karbem),
- temp. migknienia wg Vicata e & > 85 PN-EN ISO 306
2 | Tarcza lustra (obudowa) -
probka wycigta z elementu:
- wytrzymato$¢ na rozciaganie, MPa =15 PN-EN ISO 527-1
- udamo$é Charpy’ego (dla kJ/m? >17,0 PN-EN ISO 179-1
probek z karbem),
- temp. migknienia wg Vicata "0©c >80 PN-EN ISO 306
Gotowy wyréb
3 | Wspolczynnik odbicia $wiatta % >80 PN-EN 410
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dalszy ciag tablicy

I 2 3 4 5

4 | Wymiary podstawowe lica wymiary wg rysunkéow | Procedura IBDiM
luster (lustrzanki): Z-117-2, Nr
- Srednica (VB CRM - U-18a), mm z odchytkami jak dla IBDiM-PS/TO-1/1
- dlugos¢ (VB RRM - U-18b), klasy bardzo zgrubnej
- szeroko$¢ (VB RRM - U-18b) wg PN-EN 22768-1

5 | Wymiary podstawowe tarczy Wymiagy 1“{gzr yzsunk()w
luster (obudowy) d h-%kl iy Kdl
- $rednica (VB CRM - U-18a), mm 1?1;3 Cb;’r d;‘g“ é?"ubn:j
- dhuigodé RRM — U- y zZ

huesit (VB W-180), wg PN-EN 22768-1

- szeroko$¢ (VB RRM — U-18b)

5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnoSci

Na podstawie §5 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drég i Mostéw wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci.

W systemie 1 oceny zgodnoSci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg

Techniczng po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowana jednostke certyfikujaca
na podstawie:

a) zadania producenta:
- zakladowej kontroli produkeji,

- uzupetniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkeyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania;

b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekeji zakladu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptaciji zaktadowej kontroli produkcji.

3.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu, dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje sprawdzenie :
a)  wlasciwosci probek wycigtych z elementow lica i tarczy luster zgodnie z tablicg 2, Ip. 11 Ip. 2:

wytrzymatosci na rozcigganie, udarno$ci Charpy’ego (dla probek z karbem), temp. migknienia wg
Vicata, (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

b) wspdlczynnika odbicia $wiatla zgodnie z tablicg 2, Ip. 3 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania),
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¢) wymiaréw podstawowych lica luster i tarczy luster zgodnie z tablicg 2, Ip. 4 1 Ip. 5 (dotyczy
wymagania podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia whasciwosei uzytkowych i
technicznych stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci (pod warunkiem ich uznania
przez jednostke certyfikujaca).

Wstegpne badanie typu nalezy wykonaé ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci, gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobéw, zmiany surowcow lub elementéw sktadowych, istotnych zmian w technologii produkcji

lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie zaktadu
produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji.

Wyr6éb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkecji.

Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozy¢ 1 utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkeji w celu zapewnienia, ze wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami.

System zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b)  opis techniczny wyrobu,

¢)  regularne kontrole i badania surowcéw i materialéw,

d)  regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

¢)  oceng jakoSci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontroli 1 badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw 1 materialéw oraz gotowego wyrobu powinny
by¢ dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli  produkeji.
Producent powinien prowadzié wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy
i prowadzonych zapiséw. Dokumentacja zakladowej  kontroli  produkcji powinna  by¢
aktualizowana w przypadku wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub
w systemie zaktadowej kontroli produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé udokumentowany sposéb:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b)  kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcéw i materialéw z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badafi w trakcie
wytwarzania 1 gotowego wyrobu,

d)  nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,

e) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu z zachowaniem spdjnosci
pomiarowej,

f)  prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

g)  postepowania z wyrobem niezgodnym,

h)  postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jako$ci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materiatow,

i) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

j)  przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladow zarzadzania,

k)  szkolenia personelu.
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System  zarzadzania  jakoscig  stosowany wedtug  wymagan PN-EN ISO 9001:2009
1 PN-EN ISO 9001:2009/AC:2009 moze by¢ uznany za system zakladowej kontroli produkcii,
jezeli sa rowniez spetnione wymagania niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:

a) badania biezace,
b) badania uzupekniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja sprawdzenie:
- wymiaréw podstawowych luster zgodnie z tablicg 2, Ip.41ilp. 5

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie:

a) parametrow probek wycietych z elementéw lica luster i tarczy luster zgodnie z
tablicg 2, Ip. 1 1 Ip. 2: wytrzymatodci na rozciaganie, udarnosci Charpy’ego (dla probek z
karbem), temp. migknienia wg Vicata;

b) wspotczynnika odbicia $wiatta zgodnie z tablicg 2, Ip. 3 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania),

5.5 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej kontroli
produkcji.

5.6 Czgstotliwosé badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz dla kazdej partii
wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna zostaé okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji.

b) Badania uzupetniajace powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 2 lata.
5.7 Ocena wynikéw badan
Wyr6b nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli

wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 22.29.29.0
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 39 26 90 91
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7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Lustra drogowe owijane sa folia ochronng i pakowane w pudia kartonowe.

Lustra drogowe nalezy transportowa¢ i przechowywaé z zachowaniem ostroznosci, aby nie narazié
ich na uszkodzenie.

7.2 Szcezegolowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041

ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowiazany
dotaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyréb budowlany;

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktora potwierdzono zgodnosé
wyrobu budowlanego;

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;
e) numer certyfikatu i nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brala udziat
w zastosowanym systemie oceny zgodnosei wyrobu budowlanego.

Informacj¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nia
przez stosujacego ten wyrdb.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:

8.1 Polskie Normy

a) PN-EN 410:2011 Szkto w budownictwie - Okreslanie $wietlnych i stonecznych wilasciwosci
oszklenia

b) PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne -Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

¢) PN-EN ISO 179-1:2010 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metodg Charpy'ego -
Czg$¢ 1: Nieinstrumentalne badanie udarnosci

d) PN-EN ISO 306:2006 Tworzywa sztuczne - Tworzywa termoplastyczne - Oznaczanie
temperatury migknienia wedtug Vicata (VST)

e) PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu - Zasady ogdlne

f) PN-EN ISO 9001:2009 Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania
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g)

PN-EN ISO 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

8.2 Procedury badawcze

Procedura Badawcza IBDiM Nr IBDiM-PS/TO-1/1 Sprawdzanie wymiaréw liniowych
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego

8.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty

a)

b)

d)

g)

Sprawozdanie z badan nr 46/2013/1/A10 pn. ,.Sprawozdanie z oznaczania wiasciwosci
mechanicznych podczas rozciagania” dot. probek wycigtych z elementéw lica luster z

polimetakrylanu metylu (PMMA), wykonanych w Centrum Jakosci Zakladéw Tworzyw
Sztucznych ,,Gamrat” S.A. w Jasle

Sprawozdanie z badaf nr 46/2013/1/N25 pn. ,,Sprawozdanie z oznaczania udarnosci metoda
Charpy’ego” dot. prébek wycietych z elementéw lica luster z polimetakrylanu metylu
(PMMA), wykonanych w Centrum Jakosci Zakladow Tworzyw Sztucznych ,,Gamrat” S.A.
w Jasle

Sprawozdanie z badan nr 46/2013/1/A04 pn. ,Sprawozdanie z oznaczania temperatury
mi¢knienia wg Vicata” dot. probek wycigtych z elementow lica luster z polimetakrylanu
metylu (PMMA), wykonanych w Centrum Jakodci Zakladow Tworzyw Sztucznych
»~Gamrat” S.A. w Jasle

Sprawozdanie z badan nr 46/2013/2/A10 pn. ..Sprawozdanie z oznaczania wlasciwogci
mechanicznych podczas rozciagania” dot. probek wycigtych z elementéw tarczy luster z

polistyrenu (HIPS), wykonanych w Centrum Jakodci Zakladéw Tworzyw Sztucznych
~Gamrat” S.A. w Jasle

Sprawozdanie z badan nr 46/2013/2/N25 pn. ,,Sprawozdanie z oznaczania udarnosci metoda
Charpy’ego” dot. prébek wycigtych z elementéw tarczy luster z polistyrenu (HIPS),
wykonanych w Centrum Jakosci Zaktadow Tworzyw Sztucznych ,,Gamrat” S.A. w Jasle

Sprawozdanie z badan nr 46/2013/2/A04 pn. ,.Sprawozdanie z oznaczania temperatury
migknienia wg Vicata” dot. probek wycigtych z elementéw tarczy luster z polistyrenu
(HIPS), wykonanych w Centrum Jakosci Zakladéw Tworzyw Sztucznych ,,Gamrat” S.A. w
Jasle

Zakacznik 4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegbtowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenistwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220,
poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r.)
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wtasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnienn wynikajacych z ustawy z
dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.
1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.
Zalaczniki: 1

Otrzymuja:

1. VB TRAFFIC sp. z 0.0. z siedziba: ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec,
tel.: (17) 581 20 57, fax: (17) 774 56 99 -2 egz.
2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Jagielloniska 80, 03-301
Warszawa, tel.: 22 614 56 59, 22 39 00 414, fax: 22 675 41 27 -1 egz.
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ZALACZNIK

~ Widok z przodu

A - tarcza lustra

B - uszczelka silikonowa
. C - lico lustra (lustrzanka )

d - szeroko$é lica ( lustrzanki )

| - catkowita szerokos$é lustra

h - grubo$é lustra

\ /
A

= / ———

Widok z tytu Widok z boku

el — f) —

Rysunek Z-1 - Lustro drogowe VB CRM — U-18a
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Widok z przodu A

A T I I T1T —T

/ ! A

A - tarcza lustra

B - uszczelka silikonowa

C - lico lustra (lustrzanka )

a,b - wymiary lica ( lustrzanki )

CINC W]
o

k,I - catkowite wymiary lustra

h - grubosé lustra

Bl
B
3
L]
]
i
\J ]
|

Widok z tytu Widok z boku

/F v ]

N Uj | —

Rysunek Z-2 - Lustro drogowe VB RRM — U-18b
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A - uchwyt mocujacy
B - stupek wsporczy

MOCOWANIE

Rysunek Z-3 - Uchwyt montazowy (mocowanie) luster



